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Chemie stimmt:

Lithium-lonen plus

= X-Schutz

Explosionsschutz-Spezialist Miretti und BYD prasentieren den weltweit ersten ATEX Ex-Schutz Elektrostapler
mit Lithium-Eisenphosphat-Batterie. Mit Erflillung hochster Sicherheitsstandards zum Schutz von Menschen,
Arbeitsumfeld, Maschinen und Materialien bewaltigt der neue ECB20C EX auch die hartesten Einsétze.

) Der Technologie-Konzern BYD hat

sich in der Lithium-Ionen-Batterie-
Technik mit dem Premiumsegment Lithi-
um-Eisenphosphat-Batterie, kurz: LiFePo,
international behauptet. Der Einsatz von
Lithium-Ionen/LiFePo-Batterien in den
BYD-eigenproduzierten Elektro-Pkws, -Bus-
sen, -Lkws, -Staplern und -Schleppern sowie
PV-Anlagen-Speichern begriinden einen
erheblichen Synergievorsprung. Inzwischen
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beliefert BYD auch andere Hersteller mit
LiFePo-Batterien fiir hochste Qualitidt und
Sicherheit. Der Innovationstreiber hat seine
LiFePo-Stapler gemeinsam mit dem ATEX-
Spezialisten Miretti beztiglich sensibler Ein-

satzfelder weiterentwickelt und unter acht
Weltneuheiten fiir Intralogistik auf der dies-
jahrigen CeMAT in Hannover als weltweit
erstes Ex-geschiitztes Stapler-Highlight pra-
sentiert. Das hohe Effizienzniveau von bis

< Der ATEX-Spezialist Miretti hat den
LiFePo-Stapler von BYD fur permanente
Einsatze, wie Stapeln und Transportieren von
sensiblen GefahrgUtern umgebaut (Fotos:
adobe.stock, BYD, kurz.design)

zu 40 % Betriebskosten-Einsparung ergibt
sich aus der fest verbauten, wartungsfreien
LiFePo-Batterie, einer langen Lebensdauer,
der damit verbundenen mit Abstand ldngs-
ten Garantiezeit, transportablen Ladestati-
onen sowie dem Verzicht auf zusétzliche
Investitionen aufwendiger Batterielager,
Wechselbatterien, Wechseltechnik und in
den meisten Einsatzbereichen Extra-Lade-
stationsrdume.

»BYD und Miretti stellen mit diesen neu-
en LiFePo-Elektrostaplern ECB20C EX nun
erstmals die Vorteile der Lithium-Ionen-
Batterietechnik fiir den Ex-Schutz-Einsatz
zur Verfiigung. Es freut uns, dass die neuen
Stapler mit LiFePo-ATEX-Kombination ge-
steigertes Interesse finden, sagt Javier Con-
tijoch, Director Industrial Vehicles, BYD Eu-
rope, der die ATEX-Umriistung der LiFePo-
Stapler bei den fithrenden Spezialisten der
italienischen Firma Miretti in kompetenten
Hénden weif3.

»Die Zuverlissigkeit der explosionssi-
cheren Umbauten unseres Unternehmens
basiert auf jahrzehntelanger Erfahrung®, be-
stitigt Angelo Miretti, Geschéftsfiithrer von
Miretti. Der italienische Hauptsitz und die
Miretti-Unternehmen weltweit sind nach
ISO 9001, ISO 14001 und deren Produkte
nach ATEX, CNEx, IECEx und NEC zerti-
fiziert. Die Chemie-Unternehmen sind in-
folge des positiven Konjunkturklimas mit
Riickenwind ins neue Jahr gestartet. Utz
Tillmann, Hauptgeschaftsfiihrer des Ver-
bandes der Chemischen Industrie (VCI),
prognostizierte fiir 2018 ein kriftiges Pro-
duktionswachstum.

Die Beférderungsmenge von Gefahr-
guttransporten betrégt in Deutschland nach
letzten Erhebungen durchschnittlich jahrlich
iiber 357 Mio. t. Von dieser gewaltigen Men-



» Am LiFePo-Stapler ECB20C EX
sind technische Komponenten
rundum mit Exschutz-Kenn-
zeichnungen versehen

¥ Miretti-Exschutzkapselung beim BYD
Stapler ECB20C mit festverbauter Lithium-
Eisenphosphat-Batterie sichert perfekt

mm Die Losung: BYD LiFePo-Energie-Effizienz

Die BYD Company Ltd. hat sich seit seiner Griindung 1995 in Shenzhen, China, in einem dynami-
schen Prozess zu einem fiihrenden multinationalen borsennotierten Hoch-Technologie-Konzern
mit Breitenkompetenz fiir innovative wiederaufladbare Energiespeicher entwickelt. Der Pionier
fur Energieeffizienz-Management-Technologie mit hochwertigen, sicheren LiFePo-Akkus und
frei beweglichem High-Speed-Ladesystem, verbaut seine Batterien in PV-Anlagen (Speicher-
batterien), Elektroautos (u. a. in der Marke Denza, Produktneuheit als Joint Venture-Ergebnis
von Daimler und BYD in optimierter Folgeserie) mit 500-km-Reichweite, Elektro-Busse, Elektro-
LKWs, Elektro-Sonderfahrzeuge und netzparallele, autarke Energie-Versorgungs- und Transport-
systeme (PV-Anlagen in Kombination mit LiFePo-Effizienzstaplern und E-Transportern). Nicht zu
vergessen die LED Beleuchtungskonzepte fiir mobile und immobile Anwendungen. Aktuell hat
BYD ebenfalls den Agrar-Sektor im Fokus und will PV-Energie gestiitzte Meerwasser-Entsal-
zungsanlagen zur SiiBwasser-Versorgung fiir Trockengebiete entwickeln.
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ge entfallen auf den Straflenverkehr ca.140
Mio. t, auf die Eisenbahn ca. 66 Mio. t, auf
die Seeschifffahrt ca. 50 Mio. t und auf die
Binnenschiftfahrt ca. 47 Mio. t. Inzwischen
diirfte dies weit mehr sein. Ob feste, flissige
oder gasférmige Stoffe, jeder fiir sich ist ei-
ner Gefahrenklasse oder Kategorie fest und
unmissverstandlich zugeordnet. Die Dekla-
rierungen kennzeichnen den Gefahrengrad
und regeln den sachgeméflen Umgang.
An den Hauptschnittstellen der logisti-
schen Prozessketten, wie in den Bereichen
Warenannahme, Lager, Produktion, Zwi-
schenlager, Kommissionierung, Be- und
Entladung in den einschlidgigen Industrien
von Chemie, Lack, Pharmazie, Lebensmit-
teln, Aromen, Gase sowie bei der Herstellung
und Verarbeitung dhnlicher Gefahrgiiter und
Peripherien sowie bei den Verkehrstragern,
koénnen in Zukunft Ex-geschiitzte LiFePo-
Stapler von BYD das Gefahrguthandling
bewiltigen. Die Transportmafinahmen wer-
den meistens von betriebseigenen Gefahr-
gutexperten verantwortungsvoll unterstiitzt.

LiFePo-Stapler mit professionellem EX-
Schutz Mit Erfiillung hochster Sicherheits-
standards zum Schutz von Menschen, Ar-
beitsumfeld, Maschinen und Materialien
bewiltigt er die hértesten Einsédtze. Samtli-
che fiir den Ex-Schutz notwendigen Stapler-
komponenten, die Funken bilden kénnen,
wurden modifiziert oder ersetzt und alle
Oberflichen-Temperaturen zur Funken-
vermeidung begrenzt.

Der Ex-geschiitzte ECB20C Elektrostap-
ler mit LiFePo-Batterie wurde nach ATEX
2014/34/EU und EN 1755:2015 fiir den Ein-
satz in Zonen 1 und 2 und Zonen 21 und 22
zertifiziert. Die Hubgabeln sind mit speziel-
lem Edelstahl-Material zur Funkenvermei-
dung verkleidet. Die Ex-Schutz Veredelungs-
Komponenten und Thre Konformitat im De-
tail: Lithium-Batterie ,,Ex d“, Antriebs- und
Hydraulik-Motor ,,Ex e“, Wechselrichter
»Ex q“, Magnetventile/Sensoren/Geblédse/
Signalhorn ,,Ex m®, Arbeitsscheinwerfer
»Ex d¥ Beleuchtungsanlage ,,Ex m®, Anti-
statische Bereifung und Antistatischer Sitz.
Die originale BYD LiFePo-Batterie wurde in
einem ,,Ex d“ Gehéuse in Ubereinstimmung
mit EN60079 0:2012/A11:2013/EN60079-
1:2014/EN60079-31:2014, geschiitzt ohne
die auflergewohnliche Leistungs-Charak-
teristik und Produktivitit einzuschridnken.
Der LiFePo-Effizienzstapler kann seine ein-
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zigartigen Vorteile in Bedienerfreundlich-
keit, Arbeitsleistung, Energieeffizienz, Si-
cherheit und Ex-Schutz voll zur Geltung
bringen.

Gepriifte Sicherheit der LiFePo-Stan-
dard-Batterien Die BYD Lithium-Eisen-
phosphat-Batterie bringt von Haus aus eine

Stof¥festigkeit, Wasserabweisung, Hitze-,
Kilte- und Korrosionsbestidndigkeit sowie
Crashtests mit 20 km/h und 64 km/h erfolg-
reich bestanden. Eine lange Lebensdauer und
eine Garantie von acht Jahren oder 10000
Betriebsstunden bescheinigt der Hersteller.
Der Stapler soll nach Ende der Garantiezeit
weitere Jahre eingesetzt werden konnen,

»,Die Zuverlassigkeit der explosionssicheren
Umbauten unseres Unternehmens basiert auf
jahrzehntelanger Erfahrung*

A Der Miretti-Explosionsschutz des LiFePo-Effizienzstapler ECB20C von BYD umfasst u. a.
neben Motoren sensible Komponenten, wie Arbeitsscheinwerfer, Beleuchtungsanlage,
Antistatik-Bereifung und -Fahrersitz

,»BYD und Miretti stellen mit den neuen LiFePo-
Elektrostaplern ECB20C EX nun erstmals die Vorteile
der Lithium-Ionen-Batterietechnik fiir den Ex-Schutz-

Einsatz zur Verfiigung*

hohe gepriifte und zertifizierte Grundsicher-
heits-Qualitat mit. Die Batterien sind mit
den Sicherheits-Zertifizierungen UL 1642,
UL 2580, UN 38,3 und QC/T 743 versehen.
Unter anderem wurden Sicherheitstests fiir
Entflammbarkeit, Kurzschluss, Einschlag,
Aufprall, Bruch, Vibration, Schlag- und
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da noch ca. 65 % der Batteriekapazitit vor-
handen sind.

»Mit intralogistischer Leit-Technik
konnte BYD schon eine ganze Menge an
Pionierleistungen fiir mittelstdndische und
global agierende Wirtschaftsunternehmen
beitragen. Wir sind bestens geriistet, mit in-

novativen Optimierungen weitere Marktlii-
cken komplett auszufiillen, so Firmenspre-
cher Contijoch, der die LiFePo-Entwicklung
von der Grund-Idee an der TU Miinchen,
Realisierungsbemithungen in den USA und
schlussendlich die von BYD rasant umge-
setzten Zukunftsanwendungen in unter-
schiedlichen innovativen Techniken kennt.
Bereits 2016 konnte der ECB18C von BYD
den begehrten IFOY-Award erringen und
war 2018 mit dem ECB50C fiir denselben
Award nominiert worden.

LBest in Intralogistics”-Zertifikat fir
Innovationsgrad Die Hersteller [FOY-no-
minierter Gerédte wurden erstmals fiir ihre
Teilnahme an den Tests und einem hohen
Innovationsgrad mit ,,Best in Intralogistics“-
Zertifikaten ausgezeichnet.

BYD erhielt fiir den ECB50C Elektro-
stapler mit besonders effizientem Ener-
gie-Managementsystem, der Kombinati-
on, Lithium-Eisenphosphat-Batterietechnik
(LiFePo) und transportablem Schnelllade-
gerit, beim Innovations-Check vorab schon
mal Bestnoten. Spezialisten des Dortmunder
Fraunhofer Institutes und der IFOY Test
Jury bewertete die Marktrelevanz und Kun-
dennutzen mit Note ,,sehr gut®, fiir Neu-
heits- und Innovationsgrad sowie Funk-
tionalitdt und Art der Umsetzung jeweils
mit ,ausgeglichen®. Bei ihren Bewertungen
war sich die internationale Fach-Jury einig.

LiFePo-Batterie fiir neun Stunden Dau-
erbetrieb Laut Hersteller soll eine Verlin-
gerung der Einsatzzeit um bis 50 % der Li-
thium-Eisenphosphat-Batterie im Vergleich
mit direkten Lithium-Power-Konkurren-
ten moglich werden. Dies bedeutet: einen
durchschnittlichen Betrieb mit einer ein-
zigen Ladung von 6,5 Stunden im produk-
tivsten H-Modus. Im sparsameren L-Modus
ist eine Spitzen-Einsatzzeit von bis zu neun
Stunden und Mehrschichtbetrieb auch ohne
Zwischenladen moglich.

Die futuristischen, effizienten Energie-
management-Systeme von BYD haben in
vielen Einsatzbereichen den Weg fiir eine
umweltschonende Zukunft vorgezeich-
net. Das Unternehmen hat es sich zum
Ziel gesetzt, die Anforderungen der Tech-
nologiewende durch revolutionire, um-
weltfreundliche, innovative, energieeftizi-
ente Antriebstechnologien mitzugestalten.

» www.bydforklift.com



