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LiFePo-Staplerflotte „packt`s”.

Dreischicht-Einsätze in Glaswerken

„Mit nur einer fest verbauten Batterie bewäl-
tigen die BYD Effizienzstapler die anspruchs-
vollen 3-Schicht-Einsätze in der Glasindust-
rie und spielen die Vorteile ihrer 
Lithium-Eisenphosphat-Batterietechnik zu 
100 % aus, wobei sie niedrige Betriebskos-
ten-Einsparungen einfahren,“ analysiert Ja-
vier Contijoch, Director Industrial Vehicle, 
BYD Europe B.V. In mehreren Glaswerken 
laufen insgesamt zehn Stapler. Eines der 
Glaswerke hält rund um die Uhr, die Produk-
tion am Laufen. Ein ECB25C mit 2.500 kg 
Tragfähigkeit, 4.800 mm Hubhöhe und einer 
Lifepo-Batterie mit 460 Ah bewältigt die 
3-schichtige Staplerarbeit im Formenbau so-
wie den Transport fertiger Formensätze in 
die Produktion. Vier ECB16C mit 1.600 kg 
Tragfähigkeit, 4.500 mm Hubhöhe und einer 
Lifepo-Batterie mit 230 Ah teilen sich Trans-
port- und Stapelaufgaben in der Nachsortie-
rung, der Schrumpfhalle sowie am so ge-
nannten „Kalten Ende“. Ein Stapler-Duo mit 
zwei ECB16C von jeweils 1.600 kg Tragfä-
higkeit, 4.500 mm Hubhöhe und Lifepo-
Batterien mit 230 Ah wird ebenfalls in den 
Produktionsabteilungen des „Kalten Endes“ 
eines weiteren Glaswerkes eingesetzt. 

Eine 20 BYD-Stapler starke Flotte bei 
Glas- und Metallbehältnisse-Herstellern 
wurde bestückt mit acht ECB25C/20C und 
zwölf ECB16C. Der GSK-Stapler-Truck liefert 
die Stapler samt mobilen BYD High-Speed-
Ladegeräte an die einzelnen Unternehmen.

Schonender Umgang mit Metall-
verpackungen

In zwei Metallverpackungswerken für Lacke, 
Farben und Baustoffe stemmen zusammen 
zehn BYD-Elektrostapler die Transport- und 
Lageraufträge in 2-schichtigen Einsätzen. 
Fünf ECB25C bieten 2.500 kg Tragfähigkeit, 
4.500 mm Hubhöhe und die Power einer 
Lifepo-Batterie mit 460 Ah. Zwei Stapler ar-
beiten im Lager und zwei mit Zinkenverstell-
geräten arbeiten in der Produktion. Dersel-
be E-Stapler-Typ mit 5.000 mm Hubhöhe, 
Lifepo-Batterie mit 230 Ah und heizbarer 
Vollkabine läuft im Werkstattbereich. Vier 
ECB16C mit 1.600 kg Tragfähigkeit und 
6000 mm Hubhöhe übernehmen bereichs-
übergreifende Staplerarbeiten mit Schwer-
punkt Dosen-Verladung. In der Fertigung für 
Aerosoldosen fährt ein ECB16C Effizienz-
stapler mit 1.600 kg Tragfähigkeit, 4.500 
mm Hubhöhe und einer Lifepo-Batterie mit 
230 Ah. 

BYD-Elektrostapler mit LiFePo-Batterie-
technik und High-Speed-Ladegerät setzen 
neue intralogistische Maßstäbe.

Der Anteil der Mehrweg-Verpa-
ckungen soll weiter erhöht werden. 
Deshalb haben Hersteller für Glas- 
und Metallverpackungen sowie Re-
cyclingfirmen Hochkonjunktur. „In 
Glas- und Metallbetrieben hat eine 
effizient arbeitende Intralogistik ei-
ne Schlüsselposition. Um die Anfor-
derungen verschiedener Unterneh-
men zu erfüllen, empfehlen wir 
Stapler und Lagertechnikgeräte mit 
wirtschaftlicher Zukunftstechnolo-
gie. Staplerflotten mit 20 Geräten 
und mehr bewältigen inzwischen 
die Transportaufgaben der Prozess-
ketten”, sagt Nicole Odenram, GF, 
GSK, Gabelstaplerservice C. Kindler 
GmbH und BYD-Vertragshändler in 
Rinteln. 
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Ein ECB-Trio meistert die Staplerarbeit eines 
anderen Glaswerkes. Ein ECB20C mit 2.000 
kg Tragfähigkeit und 4.800 mm Hubhöhe 
fährt in der Versandabteilung. Im Bereich 
Nachsortierung arbeitet ein ECB25C mit 
2.500 kg Tragfähigkeit und 4.800 mm Hub-
höhe, sowie bereichsübergreifend ein 
ECB16C mit 1.600 kg Tragfähigkeit. Die 
Hubgerüste der BYD-Stapler die zur Bruch-
Schüttung eingesetzt werden, wurden von 
GSK mit einem Sonderbaugerät mit 360° 
drehbaren Gabeln ausgestattet. Der Glas-
bruch wird zur Herstellung neuer Glasbe-
hältnisse aufbereitet. 

BYD-Stapler sparen bis 40 % 
Betriebskosten

Es geht ein Ruck durch die Welt der Energie-
träger-, Batterie- und Akku-Wirtschaft. An-
gestoßen hat dies die Lithium-Ionen-Ener-
giespeichertechnik von BYD. Der 
Technologieführer hat eines der modernsten, 
mehrfach sicherheitszertifizierten Energie-
Managementsysteme weiterentwickelt und 
schon längst zur serienreife gebracht. BYD 
ist weltgrößter Hersteller von Lithium-Eisen-
Phosphat-Batterien (LiFePo). Der Multikon-
zern baut seine LiFePo-Batterien in eigene 
Elektroautos (Weltrang 1), Elektro-LKWs, 
Elektrobusse, E-SkyTrains sowie als Pow-
ergrid-Speicherbatterien in Kombination 
mit BYD-Solaranlagen ein. Die wartungsfrei-
en Batterien sind das festinstallierte Herz-

stück aller BYD-Effizienzstapler und Lager-
technikgeräte. Schon gelegentliche 
Schnell-Nachladezeiten von nur ca. 10 Mi-
nuten bringen die nötige Power. Andere 
Batteriehersteller haben nicht den Vorteil 
Ihre Akkus in verschiedene eigene Maschi-
nensegmente einzusetzen um daraus direkt 
für ein hohes Energie-Effizienzniveau wich-
tige Werte und Erkenntnisse für Synergien 
zu ziehen. Die neuen umweltfreundlichen, 
emissionsfreien Effizienzstapler passen so-
mit vorzüglich in die nachhaltig handelnde 
Verpackungsmittelbranche. In Summe kön-
nen die Vorteile bis zu 40% Betriebskosten 
einsparen. 

Vorsprung der “LiFePo-Batterie” 
von BYD

Lithium-Ionenbatterie ist nicht gleich Lithi-
um-Ionenbatterie!  Aus Sicherheitsgründen 
und für eine extrem lange Lebensdauer ver-
wendet BYD zur Kathodenherstellung Ei-
senphosphat. Die Anoden bestehen aus 
hartem Kohlenstoff oder Graphit mit Lithi-
umanteilen. Der Nachschub des wichtigen 
Minerals Lithium für die LiFePo-Batteriepro-
duktion wurden über eine Salzsee-Eigner-
schaft für die Zukunft gesichert. Bei der che-
mischen Reaktion innerhalb der Zellen 
werden keine brennbaren Gase freigesetzt, 
so dass keine Gefahr der Selbstentzündung 
oder Explosion besteht.  Und das ist der Vor-
teil und Unterschied zu konventionellen Li-

thium-Ionen-Akkus bei der die Anode aus 
Lithium-Cobalt(III)-oxid oder anderen 
Schwermetallen gefertigt ist und eine hohe 
Energiedichte ermöglicht, aber dadurch 
höchst anfällig für thermisches Durchgehen 
ist. Infolge kann dies zu unkontrollierten, 
exothermen chemischen Reaktionen, wie 
internes Überhitzen und Explosion führen. 

Ausgezeichnete Batterie-
Technologie 

Man verzichtet auf Blei-Säure-Batterien und 
setzt auf LiFePo-Technik ein, was 2016 mit 
dem IFOY-Award belohnt wurde. Wartungs-
freie Batterietechnologie ist im Stapler fest
verbaut. Der weltgrößte LiFePo-Batterieher 

Schnelle, sichere 3-schichtige Staplerarbeiten des Lagerbetriebes 
bewältigen die Lifepo-Stapler von BYD.

Zum “Scherbenschütten” in der Glas-Fragmentieranlage werden Hubgerüste der Stapler 
mit spezieller Gabel-Drehanlage technisch optimiert. 
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verbaut. Der weltgrößte LiFePo-Batterieher-
steller hat für seine Staplersparte mit acht 
Jahren oder 10.000 Betriebsstunden mit Ab-
stand die längste Garantiezeit. Mindestens 
65 % Batteriekapazität ist am Ende der Ga-
rantiezeit verfügbar. Die Batterien entspre-
chen UL 1642, UL 2580, UN 38,3 und QC/T 
743. Sicherheitstests für Entflammbarkeit, 
Kurzschluss, Einschlag, Aufprall, Bruch, Vib-
ration, Schlag- und Stoßfestigkeit, Wasser-
abweisung, Hitze- und Kältebeständigkeit, 
Korrosion sowie Crashtests mit 20 km/h und 
64 km/h wurden bestanden. Ein Ausgasen 
ist nicht möglich. Längere Kühlhauseinsätze 
werden durch eine Niedertemperaturbe-
ständigkeit im Bereich von bis zu -40° mög-
lich. Einsätze bis zu +60° C sind möglich. 
LiFePo-Batterien sind unabhängig der Trag-
fähigkeitsklassen auf 80 V ausgelegt. Der 
Verzicht auf Polymerverbindungen her-
kömmlicher Lithium-Ionen-Batterien ver-
meidet die Brandgefahr. Schnell-Ladegerät 

und Stapler kommunizieren mittels CanBus. 
Bei Kontakt liest das Ladegerät den Status 
der Batterie. Der Ladecontroller kennt die 
optimale nachzuladende Leistung in Echt-
zeit.

Ergonomie auf höchstem Niveau

Die Sonderausstattungen mit Kameras am 
Stapler sind quasi die perfekten „Augen“ 
für die Sicht des Fahrers in Fahrtrichtung. 
Über hochbeladene Paletten kann der Stap-
lerbediener weder hinweg schauen noch 
problemlos vorwärts fahren. Die Kamera 
ermöglicht freie Sicht für kontrollierte Fahrt 
nach vorne. Mit diesen Sicherheitsmaßnah-
men wird Störungen und Schäden entge-
gengewirkt. Je nach Einsätzen sind die Stap-
ler mit unterschiedlichen Cockpits 
ausgestattet. Die rundum offene Fahrerka-
binen-Version (OK) trägt ein Metallschutz-
gitter als Dach, das an den Ecken mit dem 
Chassis verbunden ist. Eine weitere Kabi-
nenversion mit offenen Seitenflanken wur-
de zusätzlich mit festen Front- und Heck-
scheiben (FHDK) aus Sicherheitsglas 
optimiert. Eine Halbkabine hat rechts- und 
linksseitig für den Wetterschutz zu den 
Front- und Heckscheiben, transparente, ab-
nehmbare PVC-Flügeltüren mit Polyglas-
fenstern. Eine rundum geschlossene Vollka-
binen-Version (VK) mit schließbaren 
Metallrahmentüren bietet perfekten Allwet-
terschutz. Die Komfortkabinen-Ausführung 
(KK) hat eine regelbare Heizung.

Bei hochgeschichteten, nicht übersehbaren Palettenladungen: Kameras übertragen Bil-
der des frontseitigen Arbeitsfeldes für den Bediener auf einen Monitor im Cockpit des BYD.

Hoch türmen die BYD Stapler die palet-
tierten Blechverpackungen bis unters Hallen-
dach.

Schnell und sicher arbeiten BYD-Effizi-
enzstapler mit individueller Konfiguration 
sowie zusätzlich optimiert mit Bluespot-
Ausstattungen für den Personen-
schutz.
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